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 چکیده

 600پر آلیاژ اینکونل با سو  AISI321در این تحقیق امکان اتصال بین فولاد زنگ نزن آستنیتی 

متالوگرافی، رادیوگرافی، آزمون سختی سنجی، آزمون کشش، زمون موردبررسی قرار گرفت. در همین راستا از آ

 (گراف رنگی  SEM LEMENT MAPصورت خطی و آزمون به  SEMاي، آزمون آزمون آنالیز نقطه

وجود  صورت مطلوبامکان اتصال به ، براي بررسی کیفیت جوش استفاده شد و نتایج نشان داد که)عناصر

 صورت زیر است: دارد و نتایج به

 متالوگرافی براي ریزساختار فلز پایه وناحیه جوش انجام شد. -1

 تست رادیوگرافی براي جوش حاصله انجام گرفت. -2

 آزمون سختی سنجی براي فلز پایه و ناحیه جوش صورت پذیرفت. -3

 مت جوش انجام گرفت.آزمون کشش براي فلز پایه و قس -4

 تست آنالیز نقطه اي بر حسب درصد کربنی  و وزنی براي قسمت جوش و فلز پایه انجام شد. -5

 به صورت خطی براي فلز پایه و حوضه جوش انجام گرفت. SEMآزمون  -6

 براي فلز پایه و ناحیه جوش انجام گرفت. SEM LEMENT MAPآزمون  -7

 

 واژگان کلیدي :

 .600، اینکونل  AISI321تنیتی، فولاد ضدزنگ آس
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  مقدمه و بیان مسئله -1-1

تقریباً نزن داشته و  انواع دیگر فولادهاي زنگ در بینآستنیتی بیشترین مورداستفاده را  فولاد ضدزنگ

ساختار که  رار داردق عنصر نیکل 9%حداقل  آن در ساختارداده است.  خود اختصاصرا به  بازار جهان %80

 ، مقاوم براي کاربرد دردماهاي بالا،پذیرانعطافگردیده فولاد خاصیت  آستنیتی نموده و باعث تماماًرا  فولاد

 .و قابلیت جوشکاري مساعد ازخودنشان دهد غیر مغناطیسی

به خوردگی  زنگ نزن، سهولت جوشکاري و مقاومت از فولادهايبنابراین مشـخصه اصلی این طبقه 

. طبق آنچه بدان اشاره گردید باشدمی هاآن بودن براي کارسرد و غیرمغناطیس بودن پذیرانعطافنرم و  الیع

شیمیایی  هايمحیطاتمسـفري، آب دریا و انواع مختلف  هايمحیطدر  براي اسـتفاده فولادهاي زنگ نزن را

مقاومت  جزبهشود.  ی مناسب انتخاببسـتگی به نوع محیط، باید فولاد با ترکیب شیمیای ؛ اماکنندمیانتخاب 

ـــتنیتی هـايمحیط در برابر تبدیل  -داراي خواص متالورژیکی الف خورنده خاص، فولادهاي زنگ نزن آس

کرم براي  عنصر آلیاژيکاهش کربن و  -ب 304و  301،302 در انواعکارسرد  در اثربه مارتنزیت  آسـتنیت

 -ج 304L،316L،321،347 در انواع ايدانهبین دگیاز خورکاربید کرم و جلوگیري  حذف امکان تشکیل

 از درصدهاياستفاده -د 316 در انواع ايحفرهخوردگی  در برابربا مولیبدن براي افزایش مقاومت  آلیاژ کردن

 در برابرو مقاومت  )فولادهاي نســوز(اســتحکام دردماي بالا  کرم و نیکل براي افزایش عناصــر آلیاژيبالاي 

 )52:1365(فونتانا، .باشندمینیز  310و  309 واعدر ان شدنپوسته

 

 اهمیت و ضرورت انجام تحقیق-1-2

 بالاي اهمیت از هابر آن جوشکاري اثرات و غیرمشابه جوش اتصالات در ویژهبه فلزات ریزساختار

 که است این دارد وجود مشابهغیر جوشکاري مورد در که موضوعاتی ترینمهم از برخوردار است. یکی

 فولاد و سوپرآلیاژها بین جوشکاري براي مناسب پرکننده مواد و شود انتخاب بهینه امترهاي جوشکاريپار

 کاربردهاي در گسترده طوربه 321 زنگ نزن فولاد و 600 اینکونل سوپرآلیاژ. گیرد قرار مورداستفاده نزن زنگ

 روش با اغلب که گیرندمی ارقر مورداستفاده ايهسته انرژي و گاز و نفت همچون و صنایعی بالا دماي

 ترینپرمصرف و ترینبزرگ عنوانبه آستنیتی نزن زنگ . فولادهايشوندمی متصل یکدیگر ذوبی به جوشکاري

 مورداستفاده باشد، نیاز خوردگی به مقاومت و دمابالا جاهائیکه در که شودمی نزن محسوب زنگ فولاد گروه

 براي پارامترها باید که افتدمی اتفاق هاآن جوشکاري متفاوت، فلز دو این تلاقی محل پس در .گیرندمی قرار

 )29:1389(هدایت و شهرابی، گیرد. قرار موردبررسی مکانیکی خواص ازنظر بهینه و جوش سالم یک ایجاد
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 اهداف مشخص تحقیق-1-3

 .600اینکونل با سوپرآلیاژ  AISI321ی آستنیتفولاد زنگ نزن  انجام اتصال بین سنجیامکان .1

ی کشش وسختی سنجمکانیکی (خواص  و ریزساختار بررسی ،الذکربند فوقامکان انجام  در صورت .2

 .600با سوپرآلیاژ اینکونل  AISI321ی آستنیتنزن  فولاد زنگحاصل از  ) جوشو...

 

 سؤالات تحقیق-1-4

 ؟وجود دارد 600اینکونل  با AISI321فولاد آیا امکان انجام اتصال بین 

کشش مکانیکی (خواص  ریزساختار و 600 بااینکونل AISI321فولاد ن اتصال بین امکا در صورت

 حاصله به چه صورت خواهد بود؟ ) جوشسنجی و... و سختی

 

 هاي تحقیقفرضیه-1-5

که در این صورت ریزساختار و  وجود دارد 600اینکونل  با AISI321فولاد امکان انجام اتصال بین 

 .شودمیبررسی  موردنظرص مکانیکی خوا

که در این صورت دلیل عدم اتصال و جوش  وجود ندارد 600اینکونل  با امکان انجام اتصال بین فولاد

 .قرار خواهد گرفت موردبررسیپذیر نبودن 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


